
加工問題之智慧錦囊 管用絲攻編 

【諮詢】 

YES-38

請教說明平行管用絲攻G(PF)和Rp(PS)的區別與加工上使用方式。 

【回答】 

平行管用絲攻的規格尺寸和牙數是一樣的，但是加工用途是不一樣
的。總而言之，管用絲攻Rp適用於防止流體洩漏等管路接合上使用。 

 一般管路接合則使用G(PF)。  下記為管用絲攻的加工詳細說明。 

圖表為，G(PF)和Rp(PS)3/8的精度及有效徑的差異說明： 
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【建議】 螺紋接合的組合說明 

G(PF)外螺紋須和G(PF)內螺紋相接合，Rc(PT)外螺紋須和Rp(PS)的內螺紋相接合。另

外、G(PF)內螺紋和Rp(PS)內螺紋，除了有效徑(中徑)不同外，內螺紋小徑(底孔徑)都是有

差異的。如果原本加工的內螺紋指定是Rp(PS)的管用絲攻，但卻是以G(PF)絲攻加工因底孔
徑是選擇G(PF)的尺寸,所以接合後的管路有可能會發生洩漏的情形，請特別注意。下記是關
於G(PF)和Rp(PS)的底孔徑表，請參考

G(PF)管用螺紋絲攻用於機
械接合 

用途說明：可當作導管的
蓋子等用途。 

G(PF)管用絲攻 Rp(PS)管用絲攻 

Rp(PS)管用螺紋絲攻為防
止流體洩漏接合用。 
用途說明：水管、瓦斯管、
管接頭等接合用。 
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