
加工問題之智慧錦囊 管用絲攻編 

【諮詢】 

YES-058 

【回答】 

平行管用的內螺紋G和PF是一樣? 還是不一樣? 

          另外，加工管用螺紋時有沒有好的建議呢? 
         請說明，管用PF絲攻和管用G絲攻的2種類型。 

平行管用螺紋絲攻G和PF基本上是一樣的。 

管用螺紋規格從PF變更到G是可以的。 

(但是管用絲攻PF的內螺紋是分A、B級的規範，管用絲攻G的規範是沒有區分的。) 

另外、公司的管用絲攻，PF絲攻和G的絲攻全長和螺紋部長是不一樣的。 因為螺紋

的精度是一樣的，所以管用絲攻PF和G兩者加工內螺紋是可以 共用的。

② 
YAMAWA的平行管用絲攻PF和G的規範，絲攻全長和螺紋部長是不同的。       

但螺紋精度同為II(2)級。下記為管用絲攻1/2-14的規格和精度比較表，請參考。 

単位(mm） 

內螺紋圖面 

【説明】 平行管用絲攻PF的內螺紋是早期JIS的規範標示，而管用絲攻G為新JIS的規範標
示 (但是管用絲攻PF的內螺紋是分A、B 級的規範，管用絲攻G的規範是沒有區分

的。) 請參考，下記管用螺紋絲攻PF1/2-14和G1/2-14的規格說明，螺紋精度的

數值是一樣的。 

単位(mm） 

① 

在市面上，內螺紋的管理，
最普遍為PF的A級的內螺紋規
範或G的規範，而PF的B級內
螺紋規範是比較少使用的到。 

※板牙篇有詳細記載絲攻外螺紋關

係，G和PF的差異說明。
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